Kurz und biindig <laOpt 2022/23>

Wichtigste Anderung/Erneuerungen im 1aOpt 2022/23 in einer kurzen Zusammenfassung.
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Profile mit Grafik (direkt Anzeige im 1aOpt)

- in der Stickliste

Profile mit Grafik
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- Ausdruck im Schnittplan

Schnittplan mit Farb_ID
- Ifd. in gleicher Hintergrundfarbe wie im Schnittplan

Zuschnittzeit
- mit Mindestzeit pro Material oder Auftrag

Schnittplan Listendruck
- TeiletibermaR mit TUL und TUB mdglich

Reserveplatte
- Auswahl aus vorhandenen Gr6i3en
- ohne Anschnitt und keine Schnittlange

Schnittplan Alu Vierkant @nster
- [ |
0001_ALU 66X40MM | A:0,0 | S:3,0 | U:0,0| 98,9 % 1x 3,600 m
1215°420,0 [1]4'3650
T D ) ot s [ty e o o ¢ ¢
0001_ALU 66X40MM | A:0,0 | $:3,0 | U:0,0 | 75,6 % 1x 3,600 m
[2]3'420,0 [1)4'3650
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Lange Breite Bamerkung
23700 350.0 Mittelsaite-5 Altenschrank
23700 350.0 Mitielseite-6 Aktenschrank
23700 350,0 Seite Links-20 Aktenschrank
23700 3500 Seite Rechts-20 Aktenschrank
8120 3400 Konstruktionsboden-2 Aktenschrank
8120 340.0 Konstrukdionshoden-3 Aktenschrank
Kakulaton Arbetszet Zuschndl Bestand Ferdgung
Plattenzuschnit
() Zek pro Schnit Sac
O Schittgeschwindighet 3 miin
Bearbetungszet pro Ted (Zuschnir) 50 Seo
Maschinen-Ristzet pro Material 240 Sec
Vorberedung pro Material 240 Sec
Preis Plattenzuschnit 35 €/ 5td
Zuschnit und Bearbeitung mindestens 300 Sec s Pro Auftrag
S A
Lo
——
Lid Menge Linge Breite TOL TOB
s 19200 670,0 Sexte Struldur=, 10.0 0
20118 860.0 1.610.0 Seite Strubdur=)
Lfd [Menge |Lange |Breite |Material [Bemerkung Kennung KV
1
2] 1 6680  530,0[KF-weiss-19 Bauteil Test 1a0pt KaKi
LEN 1 00 00/KF(19) |
i 1
PlattengroBe auswahlen

| 02800 2070
00X0
00X0
00X0
00X0
00X0
00X0

v OK

X Abbrechen



B Stangen Stammdaten
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Tabelle Datensatz
Profile-Stammdaten el
Material: [0001_Alu 66x40mm | Gruppe
Text [ oo [ ]
Profihche 98 |mm  OptStufe Bestelinr[123456 |
Pofibete [0 |mm  Gewicnt (22| kgitm Lieferant [GoBhancel |
Anschnitt mm  UbermL I:l mm Preis 1 [ffm
Schnittstarke o Preis 2 fiim
Profit (6000 mm |12 Stek. (] Gesp
Profilz 3600 mm |2 Stck. [ Gesp
Profil3 mm Stek. []Gesp -
Profil4 mm Stek. [] Gesp
i o o o - Grafik wird bei der Eingabe in
Profil7 mm Stck. O (T H 1
' S BN s
oo m D der Stickliste angezeigt und
Profto en Stek. CJGesp im Schnittplan* anzeigt.
Profil10 mm Stck. (] Gesp
Bilddatei [0001_Alu_ 66x40jpg -
. * je Profiltyp ein Blatt
|1m VERSCHNITTOPTIMIERUNG ] Seite 1
Schnittplan Alu Vierkant ciiranster
0001 _ALU 66X40MM [ A:0,0 [ S3,0 [U:0,0]989% ~  1x 3,600 m
12154200 [1]4°365.0
[ 2 [ 2 I 2 | 2 | 2 [+ T v+ 1T + | v 1]
I 420 + 365

Schnittplan Blrogestaltung
Material: KF-WEISS-19 .
Anschnitt: L15 R15 015 U15 Schnitt 44 mm Stuktur N Obl:  (bB:

1x 2800 x 2070 T8,3% [E80m" ] RL: TO8 RE 722 TrewnSchnitt: 3850 / 17008

e

Die Farbe aus dem
Schnittplan werden
automatisch als Hintergrund
fur die Ifd. gesetzt.
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B Grundwerte - 0O X

Eingabe / Anzeige OptimierungEinstellung Verwalung Excelimport Sonstiges Reste / Serientede  Export

Kalkulation Arbeitszet Zuschnit Bestand Fertigung
() Zet pro Schnit Sec
-] digl 3 miMin
pro 60 Sec
Maschinen-Ristzet pro Material 240 Sec
Vorbereitung pro Material 240 Sec
Preis Plattenzuschnit 35 €75
und 300 Sec s Fro Auftrag
(O Kosten pro Schnitt 2,0 €/ Schnitt (0) Ze pro Schnitt Sec
pro 0 Sec
Maschinen-Ristzet pro Material 300 Sec
Vorbereitung pro Material 10 Sec
Preis Profizuschnit &5 €75
und 600  Sec Pro Material

Bateff

Die Mindestzeit kann sowohl
fir ein Material als auch fur
den Auftrag bestimmt werden.

[Lid [Menge |Lange |Brefte |Watenal & TRennung ] TkH T KR IEY PBG|OPT |TOP | %Y |TUL| TUB| Wient |
T 5 19100 660.0 FPY Ahom europ. 19mm Seite Strustur=J KaAH-2472 | KaAH-242 |KaAH242 KaAH282 FATSREREED
vz 5 660.0 1910,0 FPY Ahom europ. 19mm Seite Struktur=J KaAH242 KahH2H2 KaAH 242 KaiH242 AL
o 1| 19100 660.0/FP 19 mm Seite Struiur=N Ka-AH282 KaAr242 KaAr2e2 Kasr2i2 FlrC|/]
T 1| 19100 860,0/FP 19 mm Seite Strurtur=N KaAH 282 KaAH 282 KaAH282 KaAH2EZ FlC I/
= | | [ clrg |
Schnitiplan Test mit TUL und TUB

Material: FPY AHORN EUROP. 19MM
Anschnitt: LIOROO10 U0 Schnitt 40 mm  Struktur:J  UbL:  OUbB:

112800 x 2070 BE.3% | 5,80 ] RE: 420

Lfd Meange Bredte Bamerkung Kenrung
| EFL 1.920.0 G70.0 Seite Struktur=J
115 8800  1.910.0 Seite Strukiur=)

TOL
10.0

OB
10,0

Fur die TUL und TUB muss
der Listendruck im Schnittplan
mit den TUL und TUB Spalten
dargestellt werden.



Reserveplatten

L!’d _:Menge “Lénge E_Bre'rte _il'u'lateriai T Bemerkung _Kennung KV
1

2 | 1 6680 5300/ KF-weiss-19 | Bauteil Test 1a0pt | 'Ka-Kt
S| 1| 00| 0,0/ KF(19) ' ' '

- PlattengroBe auswahlen X E

© 2800 X 2070
O0Xo
O0Xo0
O0Xo0
Oo0Xo
O0Xo0

il Bei der Eingabe z.B.:
| @V OK | X Abbrechen Menge=1
Lange=0
Breite=0
Material=beliebig

Nach der Materialeingabe erscheinen die verfigbaren Plattengrof3en.
Reserveplatte werden als ganze Platte ohne Optimierung und Schnitt gerechnet.



Teile drehen X-Y

Leerzeile einfugen Sug+E

Zeile duplizieren Strg+D

Eigenschaften fur Feld 29

Eigenschaften fr Feld 30

Eigenschaften fior Feid 31

In den Plattenstammdaten gibt es eine Eingabe fur Struktur J/N

Bei Struktur ,,J* dirfen die Teile nicht gedreht werden

Die Spalte <X-Y> ermoglicht jedoch bei einen ,J“ dass das Teil gedreht werden darf.

Markierte Zeile kopieren Spate 12 a‘ Spate b 25 Spate b9 =]
Fekname X Feldname  TUL Feldname TUE

Zeile loschen StrgeEntf Feidbeste 3 3 Feideste 0 3 Feideste X0 3

Zeile splitten Strg+5

Tausche Material... Feidyp Tk Feidyo Vel Feidyp Tt

Tausche Linge<->Breite 4_ Nachkomma 0 3 Machkomma 1 = Machkomma 1 =

Zeile farbig markieren fussnchiung ;e"‘“" Ausichtung | Zenines - Pummichiung é”"”“
e : Leere Zeilen lgschen Akl ] Akl ] Ak B
T ,W J Zusammenfassen »

E Material-Stammdaten Fabe Earbe andem Fabe Farbe andem Fasbe Faalies rateimt
Ealku Kakul ~ R 1_C|J?§ V1Fl;l_i' 5
Pl _vjilecn et 3] CoZoc] _Xamwesen | ([ Lok | Xmbeten || [ Lok | X sbecen
o’

Betredf Pie ]
Lid |Menge :Lanw; Breite | Material Bamerkung Kennung KV KH KL KR BO BU PBG OPT |TOP |X-Y |TUL TUB| WText1
5 "5 99100 6600 FPY Ahom europ. 19mm "Seite T | Struidur=J [Ka-AH-24"2 Ka-#H-28'2 Ka-AH-24'2 Ka-AH-24'2 | [ | RIS ERERED [
P2 | <% 5500 1910.0 FPY Ahom surop. 19mm | Seite Struidur=J [Ka-AH-28"2 | Ka-AH-24°2 | Ka-AH-24"2 | Ka-AH-2472 ¥ |LC .
=) 1 19100] 860,0/FP 19 mm ' Seite Strukdur=H [Ka-AH-24°2 Ka-AH-24'2 Wa-AH-24'2 Ka-AH-242 " | C |
" el 1| 18100/ 6500FP 19mm | Seite | Struktur=N [Ka-AH24°2 Ka-AH28°2 KaAH24'2 KaAH242 | F|C
* | =

Soll ein Teil um 90 Grad gedreht werden, so kann man das Uber ,Tausche Ladnge<->Breite" einstellen

Bei Struktur ,N* dirfen die Teile gedreht werden

Die Spalte <X-Y> ermoglicht jedoch bei einen ,N“ dass das Teil nicht gedreht werden darf.



Design und Icon

- Der Rahmen kann mit einer
Farbe gesetzt werden. Bei

| Verwendung mehrerer 1aOpt

kann man in der Vorschau

bereits unterscheiden.

Wreas [Wiess [Wias

444

.I ;‘2 I : l j:.! -« Neue Symbole fur das

w B LB | 1aOpt -lcon stehen zur

= A= o Verfligung.

B Rest Stammdaten x
N

© ‘ (<] ‘ (> ) ‘ (+] ‘ @ = e e Fir die Stammdaten-
[ &l Verwaltung kann auch die
Kopfzeile individuell
::::mmmften Eingestellt werden.

Anzah! 1

Laenge mm

Brete [1000 | rom

Material [1DsPasD 4]

Lagerort |Regal 007 ]

Ursprung | ABC ]

I

Gespertt




Excel-Import

B Grundwente = o x
Eingabe /Anzeige OptimierungEinstelung  Verwalung Excelimport  Sonstiges Reste / Serienteile  Export
Allgemein P‘Hﬂﬂm
Alle Malie sind in Genauighkeit
Definitionen fir den Exceldmpot | Om  Ocm ®mm ® mm 1710 mm
Artikel importieren: Keine Artikel Importieren ~
Filter fiir Arbeitsbl |
Bezeichnung _Spaltej\forgabewerl |~
Excel-Einlesen ab Zeile | 1
| Menge ()
Lange | D
|Brei - |
G |
c
| A
|
| J
K
L
OPT
UML
|Res.
SKZ
Schnitt |
POS ¥
=
Datei Hilfe
b ., e . | B & @
Neu Offnen Speichern | Grundwerte Optimieren  Drucken  Fertigung Etiketten Setzen Kalkulation ~ Mengeniste
| Auftrag  Schrittplane  STUG
Grundwerte - o X
Adiesse | Kundel
abe / Anzeige OptimierungEinstellung Verwaktung Excelimport Sonstiges Reste / Serientelle  Export
Termin
‘ Allgemein. fir diese Adresse  Ylfjmsmmmem—mmemm———
[|fe IESEINE Alle MaBe sind in
Preis Peist v [ Definitionen fiir den ExceHimpot | Om Ocm @ mm
|
| [ Ignoriere Zeilen ohne Lange / Breite
| e I: Filter fir Arbeitsblatter
Lfd |Menge |Lange
o | Mengel(E209 i Spalte | I
_J Excel-Einlesen ab Zeile 7
Menge A
Lange C |
Breite [ E
Material (Platten) G&K
Material (Profile)
Bemerkung |
Kennung B
KV D
KL E
KH H
KR Y
BO
BU
TOP
PBG
OPT
UML
< Res.
Ltd |Artikel-Senvice-Bez] SKz
% Schnitt
POS o2
11 Elemente
Dateiname: | Excel-Import_Tabellel xlsx | | Excel-Import (Auswahl) v
Offnen Abbrechen

Standard Excel-Import Gber
den allgemeinen Excel-Import

Excel-Import Gber die
ausgewahlte Adresse die
zusatzlich zum Standard
Excel-Import gespeichert
werden kann. Es kdnnen
beliebig viele Adressen mit
einen Excel-Import
gespeichert werden.

Excel-Import Uber Auswahl
aller verfigbaren Excel-
Importe.



Export-Stammdaten zusétzliche Inventur-Funktion mit Rest-Anteil und Faktor

H Grundwerte i O b4
Eingabe /Anzeige OptimierungEinstelung Verwslung Excelimport Sonstiges Reste/Serientele Export
Auftragsliste Refa  Zuschnittliste Platten Stangen Kanten
Export der Stangen-Stammdaten
Dateiformat
@Excel (XLS)  OExcel(€CSV) OText (TXT)
Nur einzelne Gruppe it
Gruppe | bt [ Feldnamen exportieran
Vorhandene Felder Ausgewahite Felder Exportieren als
| Laengenwerkstoff - Laenge1 "
Laengenwerkstofftext Bestand1
Laengenwerkstofftyp Laenge2?
Laengenwerkstoffhoehe > Beslg,,dz
Laengenwekstoffbreite T
ged
(LB_lUfppem L Bestand3
teleram Restlange m
Grafikdatei
Bilddatei Reststangen1
Infodatei Riicksetzen| | ReststangenFaktor Faktor=0.8
Link Reststangen2
Gewicht Bestand+Rest
spezifisches Gewicht v | Bestmdiiitm 2
A B c D E E G H
Platten BestellNumme Laenge1 Breite1 Bestand1 Laenge2 Breite2 Bestand2
FU_15 123456 2440 1220 96 0 0
= Grundwerte — [m] x
Eingabe /Anzeige OptimierungEinstellung Verwaltung Excelimport Sonstiges Reste / Serienteie  Export
Aufiragsliste Refa  Zuschnittiste Platten Stangen Kanten
Export der Platten-Stammdaten
Dateiformat
® Excel (XLS) O Excel (.CSV) OText (.TXT) Q(.sTD)
Nur einzelne Gruppe exportieren
Gruppe = E]Feldnamen exportieren
Vorhandene Felder Ausgewahite Felder Exportieren als
Platten A Laengel 7
Plattentext Breite1
Plattentyp Bestand1
Plattenstaerke 5.4 Goio
Gruppe Breite2
Gruppe | <«
Gruppe .
Lieferant slnll
Grafikdatei Restplattent
Bilddatei Riicksetzen| |RestplattenFaktor Faktor=0,§
Infodatei Restplatten2
Link Bestand+Rest
| Gewicht v Bestand+Rest m? 2
A | B | C | D | E | F | G | H
Laengenwerks BestellNumme Laenge1 Bestand1 Laenge2 Bestand2 Laenge3 Bestand3
FI_100_22 123456 5700 995 6018 500 3000

Die Reste werden ermittelt

und in die erste GrolRe des

jeweiligen Material Uber den
Faktor berechnet.

Rest mit Faktor fur eine
individuelle Inventur-
Berechnung.

- Stuickzahl (1)
- Gesamtlange (1)

Py

I J
'Re‘s!ﬁache m? 'Res‘!planem
07,32 25

K
'Fakt01=0,3
0,80

L

20 08,0 2916

Rest mit Faktor fur eine
individuelle Inventur-
Berechnung.

- Stuickzahl (1)
- Gesamtflache (1)

vy

I
I_Resﬂangem ’Restslangem
500 7,50 13

L
Reststangen2
"1

| K
’Faktortﬂ\a
0,80

996, 1 56775

Resiplatien? Bestand+Rest Bestand+Rest m#_

Bestand+Rest Bestand+Restm



295 N 142

-

370

-

LY

370

1240 >

PBG 0001
- Gleiche Lange

WMaterial Bemerkung Kennung Wrest1 ﬁ_m BO BU OPT |TOP |
142.0 FPY Ahomn europ. 19mm | Schublade LY untereinander 2ABS 23 maszqzmsnmasz: HPL bronze 0, HPL Ge \F | T
295.0 FPY Ahom europ. 19mm | Schublade LY untereinander mgmzzmnma HPL bronze 0, HPL G VT
370,0 FPY Ahorn europ. 19mm | Schublade LY untereinander 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 HPL bronze 0, HPL V|

FPY Ahorn europ. 19mm | Schublade LY ‘untereinander 2ABS 23 mnmammmmnim F |

7‘_A;L I PlC

BX nebeneinander 2ABS 23 2ABS 27 2ABS 23 2ABS 23 HPL bronze 0, HPL Ge F |
BX | i 24BS 23 24BS 23 2ABS 23 24BS 23 HPL bronze 0, HPL Ge F |
BX | i 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 HPL bronze 0, HPL Ge F |
| | I F|rC

B nebeneinandsr | 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 73 2ABS 23 HPL bronze 0, FPL Ge Pl
BX i ;Mﬁmamnmﬂmmqm : FIlL
BX i | 2485 23 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 HPL bronze 0, HPL Ge FIlrC
| | =] [ =

LEX | 24BS 23 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 HPL bronze 0, HPL Ge F |
LBX 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 HPL bronze 0, HPL Ge i F Il
LBX nebeneinander mamﬁmnmz HPL bronze 0, HPL G N
| F |

LBY ‘untereinander 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 HPL bronze 0, HPL Ge F |l
LBY untereinander 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 HPL bronze 0, HPL Ge F |
FPY ARtom surop. 18mjm | Front L8V untereinander mﬁﬁmmo HPL s
] | l For

«—325—» l«—410—»{«—410—>

BX

+——800—»>

+—600——»

+«——800—»

PBG 2

- Gleiche Breite

PBG 3

- Gleiche Breite




680

680

680

720

720

720

680

PBG 5Y

- Lange gleich
- Breite gleich

PBG 4
y - Lange gleich
- Breite gleich
o
‘ [

Lfd |Menge Bemerkung Kennung Wiext1 K/ k4 [k kR B0 TBU OPT |TOP |

i FP\'/\hem europ. 19mm | Schublade LY untereinander 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23| HPL bronze 0, HPL = =

2 Ahom europ. 19mm | Schublade LY unterginander 2ABS 23 2ABS 2‘.12)832!‘&532:1 HPL bronze 0, HPL Flr

3 Anom europ. 19mm | Schublade [ unterzinander 2ABS 23 2ABS 23 2ABS 23 24BS 23 HPL bronze 0, HPL |

4 , FfYAnnm europ. 19mm | Schublade LY untereinander mBSZ!I HPL bronze 0, HPL F |l

5 F|TC

I Ahomn europ. 19mm | Schublade Bx nebeneinander HPL F |

7 Ahom europ. 19mm | Schublade BX nebeneinander HPL FIlrC

8 Ahorn europ. 19mm | Schublade BX HPL F |

BE F |

10 Ahorm europ. 19mm | Front BxX nebeneinander HPL F |

)y FPY Ahorn europ. 19mm | Front BX i HPL F | r

FPY Ahorn europ. 19mm | Front BX i HPL F | C

FPY ==

FPY Ahorn europ. 19mm | Front LBX nebeneinander HPL \F | T

FPY Ahorn europ. 19mm | Front LBX HPL F |

FPY Ahom europ. 19mm | Front LBX D HPL F | T

F|C

FPY Ahorn europ. 19mm | Front LBY untereinander HPL F |

FPY Ahorn europ. 19mm | Front LBY untereinander HPL F |

FPY Ahom europ. 19mm | Front LBY untereinander HPL F |

[ v




PBG Struktur Langsrichtung <Gruppe L1>

1x 2800 x 2070 50,1%[5,80m?] OPT:5L L:0,0R:0,0 0:0,0 U:0,0 TrennSchnitt: 1056,0 / 1010,0

L{=]
S
I
I
| =
| o
I
I
<=2.156,0 == =J, L 640
1 x 2800 x 2070 49,8% [5,80m?] OPT:5L RB: 34,0 L:0,0 R:0,0 0:0,0 U:0,0
lFront.iBY |Rest
L5y |
| |
I |
| |
il I
[L0001] ol : :
| =l
4 I
I |
chublade-LY [ A
[iLooo1] | | o) o
I >

@
=)
@

L123% P L840




Schnittplan DXF

1x 1DSPOSD 2800x2070x8
2 1 3
4
3 - -
DXF-Ausgabe mit Schnitt
4

ix 1DSPOSD 2800x2070x8

2 1 3

|

DXF-Ausgabe mit Teile
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