Kurz und biindig

<1aOpt 2020>

Wichtigste Anderung/Erneuerungen im 1aOpt 2020 in einer kurzen Zusammenfassung.

Reste-Anzeige fur ,freigegebene Reste”
- je Materialart mit freigegebenen Rest(e)

B Optimieren

Mengenliste
- Material und Grol3e jetzt mit mehr Platz

Bedarfsliste

- mit Artikelnummer

Etikettendruck

- mit Barcode ,Auftragsname*”
- Firmen-Logo

- Kantengrafik

Schnittplan Profile

- Grundwerte> Verwaltung > Schnittplan
- mit wechselnden Hintergrund

- Profile in Farbe oder schwarz/weifl3

... sSystembedingte und kleinere Anpassungen

- Auftragsliste in DIN A3 quer, optional

- PDF.ini tber Grundwerte>Eingabe/Anzeige 6ffnen

X
Optimieren nach | Schnitt (+ homogenes Schnittbild, + schnellerer Zuschnitt, - mehr Verschnitt) v
Material ___ [Uber L [Uber B [OPT| # [LG | Preis|Re|#Re|HG/AS|LB] Optimieren
00 |N[2 JN[A[J[L[B [ mit Oberflache
EDELSTAHLROHR 1 910 N J|J|B [Jmit Nachbestellen
[ mit Restplatten/Profilen
[JKantenstarke beriicksichtigen
[JUbermass beriicksichtigen
[Jnur bei vorhandenen Kanten
[ Serienteile
Platten / Belag Gruppe
[J Ohne Zwischeniibermal®
[JFir Oberfiachen
[Fir Platten
F&) Material zuriicksetzen
Optimierung
|mog NNNNNNNNNNNNNNNNNNNN 13.12.2020 | 1
Mengenliste Test mit mehreren Artikelnumme
Adresse Adresse
L & P Software GmbH
Verschnittoptimierung
Umlaute AaO6UG
85139 Wetstetten
Tel.: 0841/390480
Platienwerkstoffe Anzahi m  Lager Dispo Gewicht
FP 22 MM 2800 X 2070 2 16 15
FP 22 MM 2650 x 1850 4 198 12
GESAMTSUMME —-rromereeeeeee — 312
Artikel Anzahi Emhelt Lager Dispo Gewicht
u Grft
1 Griffmattert st
Kanten Anzahi Eimhelt  Lager Dispo Gewicht
KA-AH-242 32 itm
[mop\ NNNNNNNNNNNNNNNNNN 13.12.2020 | 1
- 2 Test mit mehreren Artikelnumme
Adresse Adresse
L &P Software GmbH
Verschnittoptimierung
mlaute AaO6Ui
85139 Wettstetten
Tel.: 0841/390480
Plattenwerkst tofte Artikelnummer  Menge m?Lager  Disp
FP 22 MM 2800 x 2070 123456 2 11615
FP 22 MM 2650 x 1850 987436 4 196 12
[Ty ET Y — M2
Avtikel Artikelnummer  Menge Einhelt Lager  Dispe
Au Grift At987654 1 Stock 1
Alu Grift mattiert At987653m 1 Stock 1
Kanten Artikelnummer  Menge Einheit Lager  Dispx
KA-AH-24'2 2 itm

Auftrag : Auftrag.wop
Menge: 1 von1
Bemerkung: Boden

LxB: 1000 x 1000mm

||aODl VERSCHNITTOPTIMIERUNG
Schnittplan Test mit Belag

EDELSTAHLROHR 35 X 35 X 3MM ABC | A:15,0 | 5:5,0 | 0:0,0 | 97,6 % 2x 5,500 m
[14]1650,0 [13]2'1.380,0 [15] 960.0

20.12.2020 Seite 1

[ 14 [ 13 | 13 | 15
F 1650 [ 1380 ' 960 i
Bemerkun 9
Kennung
EDELSTAHLROHR 35 X 35 X 3MM ABC | A:15,0 | 5:5,0 | 0:0,0 | 94,9 % 3x 5,500 m
[14]21.650,0 [15)2'960,0
[ 14 | i | 15 I 15
b 1650 [ 960 4
EDELSTAHLROHR 35 X 35 X 3MM ABC | A:15,0 | :5,0 | 0:0,0 | 90,0 % 1x 5,500 m
[14]3'1.650.0
i I 4 I i |
F 1650- 4

- Zuschnittoptimierung mit optionaler ,MitRestflache” Bewertung

- markierte Zeilen nur Teile innerhalb des markierten Bereich zusammenfassen
- Stammdaten mit Leerzeichen am Ende, Leerzeichen |6schen

- Druckmodul mit Standarddrucker bei Programmestart entfernt (alles tiber PDF)



Auftragsliste2

B optimieren X
Optimieren nach Schnil'l (+ homogenes Schnitthild, + schnellerer Zuschnitt, - mehr Verschnitt) v
Material Uber L [Uber B [OPT| # |LG | Preis|Re|#Re/HG|AS|LB| ~Optimieren _..
0| 0 0 |N|2 JN|1 L|B] [ mit Oberflache
EDELSTAHLROHR 1 9,10/ N | I mit Nachbestellen
S I mit Restplatten/Profilen

tenstarke beriicksichtigen
beriicksichtigen

[ Serienteile

—Platten / Belag Gruppe

1 u \ - . . - -
S mit Doppelklick direkt in die
CJFur Platten Resteverwaltung
@ Matenal zurﬁcksetzenl
EN Optimierung
Mengenliste/Bedarfsliste

Ifn{)pt VERSCHNITTOPTIMIERUNG | 11.03.2020 | 1
Mengenliste Test mit Belag
Adresse Adresse
L & P Software GmbH
Verschnittoptimierung
Umlaute AaOsdUu
85139 Wettstetten
Tel.: 0841/390480
Plattenwerkstoffe Anzahi m?  Lager Dispo Gewicht
FPY 19MM 3100 x 1850 14 80,3 89
FPY 19MM 2800 x 2070 1 5.8 &
GESAMTSUMME 86,1
Oberfldche Anzahl m? Lager Dispo Gewicht
HPL BROMNZE 0.8 716
HPL GEGENZUG 0.8 716
Stangenwerkstoffe Anzahil Iifm Lager Dispo Gewicht
EDELSTAHLROHR 33 X 35 X 3MM ABC 5500 2 11,0 2 26
Artikel Anzahi Einheit  Lager Dispo Gewicht
Alu Griff 3 Stick 3
Kanten Anzahl Einheit Lager Dispo Gewicht
PVC_UD11_23 2 209 itm




Etikettendruck

Auftrag : <A>
Menge : <E>von <2>
Bemerkung: <3>

LxB: <5> x <6>mm

Barcode
Mit xy-Werte, HOhe, Barcode

»<R3> <B140/200/40/6>

Auftrag : R20948. WOP

Menge: 1 von1
Bemerkung: Boden

LxB: 1000 x 1000mm

Z5m3y
. = =
Logo » <C50/300/L0go.jpg> q * )
. . LY
mit xy-Werte und JPG-Datei \L-.,l 4 :
s
Kantengrafik » <c240/340>
mit xy-Werte
Etikettendruck
|130p't VERSCHNITTOPTIMIERUNG 20.12.2020 Seite 1
Schnittplan Test mit Belag
EDELSTAHLROHR 35 X 35 X 3MM ABC | A:15,0 | $:5,0 | U:0,0| 97,6 % 2x 5,500 m
[14] 1.650,0 [13]2°1.380,0 [15] 960.0
I 14 | 13 I 13 | 15 ;
| 1650 i 1380 : 960 |
Bemerkung
Kennung
EDELSTAHLROHR 35 X 35 X 3MM ABC | A:15,0 | S:5,0 | 0:0,0| 94,9 % 3x 5,500 m
[14] 21,6500 [15]2'960,0
[ 14 | L | 15 | 15 | |
: 1650 i 960 |
EDELSTAHLROHR 35 X 35 X 3MM ABC | A:15,0 | $:5,0 | U:0,0 90,0 % 1x 5,500 m
[14] 3*1.650,0
[ 14 | 14 | 14 |
Grundwerte > Verwaltung > Schnittplan r~Schnittplan Ausdruck Profie-

- mit Bemerkung
- mit Kennung

(PDF.ini)
(PDF.ini)

Grundfarbe Profile1

Grundfarbe Profile2

Hintergrund Uberschrift

Hintergrund Uberschrift2

[~] Profile Schnitiste in verschiedenen Farben

[[] BemaBung

pro Teil



Schnittplan DXF

1x 1DSPOSD 2800x2070x8
2 1 3
4
3 - -
DXF-Ausgabe mit Schnitt
4

ix 1DSPOSD 2800x2070x8

2 1 3

|

DXF-Ausgabe mit Teile




PBG (PlattenBelagGruppe)

E ) 120pt [Platten und Profile] test PBG18.WOP = o X
Datei Bearbeiten Hilfe Ver.021018
b ., & _ W o B B 5]
Neu Offnen Speichern | Grundwerte Optimieren  Drucken  Fertigung Etiketten  Tauschen  Minehmen | Kakulaton Mengeniste  Angebot  Rechnung Lieferschein

Auftrag  Schnittplane  STUGO ~ Stammdaten

Kunde | ]

Temin | 'EI
Kaku  [Kakul v| R[100% | v[100%] él

Preis Preist  ~| []Gebucht [JExport

@
T
2
EY

Lfd |Menge |Lange |Breite |Material Bemerkung Kennung KV KH KL KR BO BU PBG |OPT |TOP
1 1 12500 250,0 K101_19 1 I ]
2 1 1250.0 350,0/K101_19 1 2 ]
3 1 1250,0  350,0 K101_19 il V|
4 1 800,00 550,0K101_19 28 Vv | T
5 1 800,00 550,0K101_19 N F |
6 1 800,00 550,0K101_19 T EE
7 1 250,0f 960,0/K101_19 SV | T
8 1 200,0f 960,0/K101_19 S vV | T
9 1 310,0; 960,0 K101_19 3 v O
.7]10 1 1500,0 650, 01_19 12 [

Mit der Farbauswahl werden
die PBG-Teile nach den PBG-Nr.
automatisch markiert.

Eigenschaften figFeld 14

[ Lfd | Artikel-Service-Bezei |Menge |Einheit

# | \ \ 1

Aktuelles Material "" ist nicht vorhanden

Musterauftrag mit PBG-Teilen

Lfd Mengel Lﬁngel Breue|uaterial |PBG |Bemerkung Kennung b
1 1 18000  650,0 19 Leimholzplatte Wikdeiche astig keligezinkt Rust

FI] 1 12400 142,019 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust 1 Schublade u
Sl 1 12400 2950 19 Leimholzplatte Wildeiche astig kefigezinkt Rust 1 Auszug1 u
e 1 12400  370,0 19 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust 1 Auszug2 K]
5Tl 1 12400 370,019 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust 1 Auszug3 L
67| 1 1650,0 3950 19 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust ' '
7 1 8100 3250 19 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust 2 Auszug1 L2
e 1 8100  410,0 19 Leimhoizpiatte Wildeiche astig keligezinkt Rust 2 Auszug2 L2
EEll 1 8100  410,0 19 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust 2 Auszug3 L2
10 | 2 16500 320,019 Leimholzplatte Wideiche astig keligezinkt Rust '
11 | 1 3250  810,0 19 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust 3 Auszug1 B3
127 1 4100  810,0 19 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust 3 Auszug2 B2
13| 1 4100  810,0 19 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust 3 Auszug3 B3
13 | 1) 4800 50,0 19 Leimholzplatte Wikdeiche astig keligezinkt Rust ' '
15 | 1 8000  210,0 19 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust 4  Schublade 1 X4
16 | 1 6000  210,0 19 Leimholzplatte Wikieiche astig keligezinkt Rust 4 Schublade 2 X4
17 | 1 11200  510,0 19 Leimholzplatte Wikdeiche astig keligezinkt Rust

18 | 1 4800  720,0 19 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust 5 Trlinks X5
19 | 1 4800  720,0 19 Leimholzplatte Wiideiche astig keligezinkt Rust 5 Tor mitte XS
20 | 1 480,0 720,0 19 Leimholzplatte Wildeiche astig keligezinkt Rust S Tir rechts X5




Schnittplan Profile
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Lange = Faserrichtung Lange = Faserrichtung =+ == + = . —>|
Lange gleich (1240mm) Lange gleich (810mm)
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Breite = Faserrichtung ¢ em— e m—— s e—— s e— . e— s E— e E— —>I

Breite gleich (810mm)
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Lange = Faserrichtung Lange = Faserrichtung = - —>I
Lange gleich + Breite gleich Lange gleich + Breite gleich

(nach Lange ist Standard) (nach Lange ist Standard)



Schnittplan Profile
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